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Most common method deficiency in all plants inspected to date
Is that temperature is being measured on the pH meter inside of 
a lab area (not the compliance point).

Temperature must:

‐Be measured with either a glass or resistance thermometer 
for  AZPDES Permits (any other  devises must be approved by 
the USEPA Region 9) [meters ok for APP];

‐Be measured at the compliance point immediately.

‐Have working thermometers calibrated periodically with ag p y
NIST certified thermometer (correction factor if necessary).

‐Be done in duplicate at 10% frequency or every 10 samples.Be done in duplicate at 10% frequency or every 10 samples.





Partial Immersion Glass Thermometer

Total Immersion Glass Thermometer
Not Usually Practical for Field!
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Temperature Calibration Records Required:
physical paper or electronic record‐ physical paper or electronic record

‐ thermometer serial #
‐ temperature correction factor, if needed (used)p , ( )
‐ units measuring – typically ° C
‐ date, month, year
‐ initials of person calibrating
‐ comments





Most common method deficiency in all plants inspected to date
Is that temperature is being measured on the pH meter inside of 
a lab area (not the compliance point).

Temperature must:

‐Be measured with either a glass or resistance thermometer 
for  AZPDES Permits (any other  devises must be approved by 
the USEPA Region 9) [meters ok for APP];

‐Be measured at the compliance point immediately.

‐Have working thermometers calibrated periodically with ag p y
NIST certified thermometer (correction factor if necessary).

‐Be done in duplicate at 10% frequency or every 10 samples.Be done in duplicate at 10% frequency or every 10 samples.



Field Video Demonstration


